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02 Ausgangszustand SABELLENHUTTE

- Die Isabellenhutte produziert seit 2007 Tribander
(friher TECHMETA)

- Triband: 60-65 % Bauteil; 35-40% Schrott
- Metallschrotte teilweise getrennt und verkauft

- Schrotte: Triband, Shunts + Stanzschrott, Cu-
Schneidbander und Widerstandsmaterial

- Schrottverkauf
- 2024: 9,3 Mio. U, 1.269t, 67 LKW-Ladungen
- 2025: 9,5 Mio. U, 1.278t, 68 LKW-Ladungen

Quelle: S. Schalch 27.01.2026
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02 Ausgangszustand = | ABELLENHUTTE

‘ * Einsatz Phosphor haltiger Schneidbander

‘ * Keine detaillierte Schmelzuntersuchung ‘

‘ * Sorgfiltige Schrott-Trennung

‘ * Gefahr der Verschleppung von Verunreinigungen
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03 Ziel und Motivation

Verbesserungsprioritit:

1. Zielbild der Verbesserungsprioritit

Reduktion der Kosten / 2025 / Steigerung der Materialeffizienz BU-LE zur Reduzierung
der Materialkosten als Hauptbestandteil der Herstellkosten

Zielist es die Materialefiizienz (Input/Output) um 10 % ggu, 2024 zu steigemn. Indem Rucklaufanteile aus Kupfer-Schrotten und BE-Stanzschrotten fur
geeignete Legierungen festgelegt werden

Der Materialkostenanteil fiir Produkte
der BU-LE liegt bei >50% der
Gesamtkosten eines Produktes und ist

Die innerbetrieblich anfallenden Kupfer-
und BE-Stanzschrotte konnen nicht
dem Ricklaufprozess mit

Es gibt weder eine Qualitative noch 1

eine Quantitative Festlegung der

akzeptablen Ricklaufe bezogen auf die
e

kalkulierten Herstellkosten

der groe Ei auf die . Esistricht (| 2
Zugefiihit werden ausreichend bekannt welche 3
Dieses Material wird als Schrott Riicklaufmengen und -arten eingese(zt
oy werden konnen, ohne das die 4
" ) eingebrachten Verunreinigungen, insh.
Dabel handel es sich um Phosphor, die Merkmale (Rspez., TCR, || 5.

2. Problembeschreibung 3.IST Zustand 4. Ursachenanalyse 5. GegenmaBnahmen

AnalysefBewertung welchen Einfluss
Phosphor auf die Merkmale bestehender IH-
Legierungen hat, inklusive Versuchen
Sortenreine Trennung der BE-Stanzschrotte
Ausvrahl der geeigneten IH-Legierungen
(Referenzwerkstoffe)

Festlegung von BE-Stanzschrottart und
Menge fir die Nutzung als Riicklauf
Ausweitung der Systematik uber die

Entstehung eines Kostenvorteils.

Der wiederaufbereitete Schrott darf keinerlei
Qualitatsabweichungen hervorrufen.

Phosphorhaltige Kupfer-Qualitaten aus || Uth) negatv beeinflussen.
dem Bereich ESS und unsortierte
Stanzschrotte aus Phosphorhaligem

Gesamtkette der Referenzlegierungen

6. Umsetz I
Rt vtk Woaande —

materialien (ISAOHM®, MANGANING [implementierungsplan erstellen WER,
usw). WAS, BIS WANN]

in3eme

J. Hartmann BU-LE Phosphorhaltige Kupfer-Qualitaten aus
dem Bereich ESS und unsortierte
Stanzschrotte aus Phosphorhaltigem
Kupfer verschweit mit Widerstands-

lele

7. Erfolgsindikatoren / Messung
Materialeinsatz Schrotte (Kosten ggi, E-

M.J. Schmitt EK

materialien Cu). Materialkosten auf Basis der
D.Oberbremer, | LE-EW Wic wird die VP weiter Kalkulation Neu gg. Al fiir Referenz- . -~ H
" [Fe g Metallurgische Stanzschrottverwertung (zunachst min.

o Bleibt auf Top Level

= T r— 10% ggi. 2024) durch einlegieren zu ISA-
o —" Standardmaterial.

H:\Cents

Strategieumsetzung_mittels_|

nril2024-Hoshin_Kanri
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03 Ziel und Motivation X SABELLENHUTTE

Kompatibilitat nur fur
bestimmte Legierungen
{ gegeben

Stlckigkeit der Schrotte
variiert

Masse an Stanzschrotten

‘ Recycling von Stanzschrott mit héchsten Einsparpotential!
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04 Was haben wir gemacht?

" ISABELLENHUTTE
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Manganin, Z

Si

As
(3

Cu-PHC + Cu-DHP
(ESS 2 + LSS)

Cu-PHC + Cu-DHP

Cu-Qualitat Verkauf | Potential
Rohmet | EUR/to
allwert
in %*

A1 Cu-Granulat - -

Cu-hochrein 94,7 546,13

Cu-Bauelemente | 89,9 962,22

Cu-MixMax 78 1993,78

*8668,59 EUR/to Rohmetallwert 03.02.25

—)

Kantenbe-
Abhaspeln ‘ ‘ M‘

Manganin, Zeranin,
ISA-Ohm, AluChrom,
Noventin (ESS 2 + LSS)
-> zu Welcher
Schrottaruppe wird
das verkauft?

Recyclingkonzept BE-Stanzschrotte

Fiir die Manganin V3.5 Blockherstellung (Stanzer: Rathgeber)

022 A5 0GR G001 0000 ODI4R LAGES 00G2S Q0125 OOIIS 0GOX) 00U 040%G

Technische
Machbarbarkeit
bestitigt >
Einsparpotential von

22%

+ Cu-PHC +

N sortierung

Logistik

‘Messwerte im

Thermo-
Thermo= spannung Spezifischer 5 Temperatur-
Spannung Widerstand Durchmesser o
Material uth i R 4 licaiandipie (il osiio ot
] [mV] @ [rin] Rspez E TCR (20-60°C)
Sl Stabilisiert [p0-em] [ppm/K]
.o
SOLL-Bereich = = o u
05168 0997 ‘ 03 4
TO009Zeranin® 30 | 0008 | 0018 | 03645 0997 85 4
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T 5907
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05 Weitere Einsparpotentiale 34 SABELLENHUTTE

Einsatz weiterer Cu-Schrotte |

Direkter Schrottverkauf |

Intelligente Schrottsortierung |
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05 Weitere Einsparpotentiale

Beispiel fiir intelligente Schrottsortierung an BVE und BVS:

Cu-Bauelement \ Cu-hochrein \
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06 Herausforderungen SABELLENHOTTE

"
Kistenmanagement
W,
)
Sortierung
W,
)
Stuckigkeit
. W,
<
Stanzschrottreinigung
W,
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06 Herausforderungen

Hintergrund
» Ofenaggregat
(Vakuuminduktionsofen)

s

> Bedienung unter BImSchG b Versand \] Reinigung =« \Wareneingang
» Folge: kein Einschmelzen ’ . R

o o e Buchung * Nasschemische

oliger Rucklaufer « Transport Reinigung « Reklamationen

» Notwendigkeit: Reinigung » Trocknung
von Stanzschrotten

Nachteile:
» Hohe Kosten
» Durchlaufzeit
» Transport- und Logistikaufwand
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Samuel HERBERT David OBERBREMER
M.Sc. Wi.-Ing. Junior Projektingenieur
Projectmanager R&D Alloys Development

IE - Strategic Projects
Phone: +49 2771 934-8270

Phone: +49 2771 934-9283 Mail: david.oberbremer@isabellenhuette.com

Mobile: +49 151 43143235

Mail: samuel.herbert@isabellenhuette.com Isabellenhiitte Heusler GmbH & Co. KG
Eibacher Weg 3-5, 35683 Dillenburg, Germany

Isabellenhiitte Heusler GmbH & Co. KG https://www.isabellenhuette.com

Eibacher Weg 3-5, 35683 Dillenburg, Germany
https://www.isabellenhuette.com

© lsabellenhitte Heusler GmbH & Co. KG // 2026

All rights reserved, also regarding any disposal, exploitation, reproduction, editing, STRICTLY CONFIDENTIAL 22
distribution, as well as in the event of applications for industrial property rights.


mailto:samuel.herbert@isabellenhuette.com
https://www.isabellenhuette.com/
mailto:david.oberbremer@isabellenhuette.com
https://www.isabellenhuette.com/

	Standardabschnitt
	Folie 1: Herausforderungen und Potentiale im schmelzmetallurgischen Recycling von Cu-Stanzschrotten
	Folie 2: Agenda
	Folie 3: 01 Isabellenhütte 
	Folie 4: 02 Ausgangszustand 
	Folie 5: 02 Ausgangszustand 
	Folie 6: 03 Ziel und Motivation 
	Folie 7: 03 Ziel und Motivation 
	Folie 8: 04 Was haben wir gemacht? 
	Folie 9: 05 Weitere Einsparpotentiale  
	Folie 10: 05 Weitere Einsparpotentiale  
	Folie 11: 06 Herausforderungen 
	Folie 12: 06 Herausforderungen 
	Folie 21
	Folie 22: Kontaktdaten 


